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(54) Title: PLATED GRINDING TOOL 
(54) Bezeichnung: LAMELLENSCHLEIFWERK2EUG 
(57) Abstract 

The invention relates to a plated grinding tool which is symmetrically configured around 
an axis (1) of rotation. Said plated grinding tool comprises a plurality of grinding plates (2) 
arranged on the periphery and/or on the faces, and comprises a support body (4a, 4b, 12, 13, 
14) on which said grinding plates (2) are fixed. The plated grinding tool also comprises a 
device (5, 8, 1 1) for connecting the plated grinding tool to a drive device. The support body 
(4a f 4b, 12, 13, 14) has at least one rotationally symmetric lateral surface (6, 10) on which the 
grinding plates (2) are at least partially fixed. According to the invention, the support body 
(4a, 4b, 12, 13, 14) comprises at least one central element (7) which is configured as a disc 
(4a) and which extends in an essential radial manner in relation to the axis (1) of rotation. In 
addition, the device for connecting the plated grinding tool to a drive device has a locating 
face (8), said face being formed by the disc (4a), which is provided for connecting the plated 
grinding tool to a drive device. The support body (4a, 4b, 12, 13, 14) additionally comprises 
a carrier ring (4b). a rapid clamping device for connecting the plated grinding tool to a drive 
device, and a set made up of a plated grinding tool and a rapid clamping device. 

(57) Zusammenfassung 

Bei einem Lamellenschleifwerkzeug. das symmetrisch urn eine Rotationsachse (1) 
ausgebildet ist, mit einer Vielzahl von auf dem Umfang und/oder Stirnseiten angeordneten 
Schleiflamellen (2), einem Tr3gerk6rper (4a, 4b, 12, 13, 14), auf dem die Schleiflamellen (2) 
befestigt sind. und einer Einrichtung (5, 8, 1 1) zur Verbindung des Lamellenschleifwerkzeuges 
mit einer Antriebsvorrichtung, wobei der Tragerkdrper (4a, 4b, 12, 13, 14) wen igs tens 
eine rotationssymmetrische MantelflSche (6, 10) aufweist, auf der die Schleiflamellen (2) 
zumindest zum Teil befestigt sind, wird vorgeschlagen, daB der Tragerkdrper (4a, 4b, 
12, 13, 14) wenigstens ein als Scheibe (4a) ausgebildetes Zentralelement (7) umfaBt, das 

sich im wesentlichen radial zur Rotationsachse (1) erstreckt und die Einrichtung zur Verbindung des Lamellenschleifwerkzeuges 
mit einer Antriebsvorrichtung eine durch die Scheibe (4a) gebildete Anlageflache (8) zur Verbindung des Lamellenschleifwerkzeuges 
mit einer Antriebsvorrichtung aufweist, und der Trflgerkorper (4a, 4b t 12, 13, 14) ferner einen Tragerring (4b) umfaBt, sowie 
eine Schnellspannvorrichtung zur Verbindung eines Lamellenschleifwerkzeuges mit einer Antriebsvorrichtung und ein Set aus einem 
Lamellenschleifwerkzeug und einer Schnellspannvorrichtung. 
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Beschreibung 

Lamel 1 enschl ei fwerkzeug 

5 Gebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft ein Lamel 1 enschl ei fwerkzeug, das symmetrisch um 
eine Rotationsachse ausgebildet ist, mit einer Vielzahl von auf dem 
Umfang und/oder Stirnseiten angeordneten Schleiflamellen, einem 

10 Tragerkorper, auf dem die Schleiflamellen befestigt sind, und einer 
Einrichtung zur Verbindung des Lamel 1 enschl ei f werkzeuges mit einer 
Antriebsvorrichtung. wobei der Tragerkorper wenigstens eine 
rotationssymmetrische Mantel fl ache aufweist, auf der die Schleiflamellen 
zumindest zum Teil befestigt sind t sowie eine Schnellspannvorrichtung 

15 zur Verbindung eines Lamel 1 enschl ei fwerkzeuges mit einer 

Antriebsvorrichtung und ein Set aus einem Lamel 1 enschl ei fwerkzeug und 
einer Schnellspannvorrichtung. 

Solche Lamel 1 enschl eifwerkzeuge werden vorzugsweise zur 
20 Oberflachenbearbeitung, insbesondere im Formen- oder Karosseriebau 
eingesetzt. Besondere Vorteile sind das elastische Anpassen der 
Schleiflamellen an die Werkstuckkontur und der kuhle Schliff. Durch die 
Lamel lenanordnung ergibt sich zu dem eine sehr hohe Standzeit dieser 
Werkzeuge. 

25 

Hintergrund der Erfindung 



Schleifbander mit lamel! enformiger Ausbildung sind beispielsweise aus 
US 938,223 Al an sich bekannt. Aus der DE 85 23 363 Ul ist bekannt, ein 
30 solches Schleifband auf einen Hohlzylinder mit den Abmessungen eines 
Stahl band -Coils zu spannen, um beim Aufwickeln von Stahlband an 
Andruckrollen der Aufwickelmaschine entstehende Druckmarken zu 
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beseitigen, ehe diese zu Beeintrachtigungen der Oberflachenqualitat des 
Stahlbandes fiihren konnen. 



Lamellenschleifwerkzeuge sind im Stand der Technik bekannt. urn 
5 insbesondere profilierte Werkstiickf 1 achen zu bearbeiten. ohne die 

Oberflache durch Ri ef enbi 1 dung und dergleichen zu beschadigen. Besonders 
im Werkzeug- und Formenbau haben solche Lamellenschleifwerkzeuge mit 
radial em Besatz aus Schleiflamelleh fur Feinschleif- und Polierarbeiten 
an grbBeren Radien verbreitet Einsatz gefunden. 

10 

Solche Facherschleifer fur das Umfangsschleifen bestehen normal erweise 
aus einem Schaft, mit dem das Schleifwerkzeug z.B. in einem Bohr f utter 
eingespannt werden kann. der profiliert und mit einem starren Kern des 
Facherschl ei f ers verklebt oder verpresst ist. Auf dem Kern werden die 
15 Lamellen radial durch Einkleben in Nuten oder tangential in einer 
Kleber- oder VerguBschicht befestigt. Solche Facherschleifer sind 
ebenfalls im Handel erhaltlich, eine Ausfuhrungsform zur 
Schraubbefestigung an einem Schaft ist zudem in DE-GM 1 986 971 
beschrieben. 

20 

Ferner ist im Handel eine Ausfuhrung eines solchen Facherschl eif ers mit 
radial en Schleiflamellenbesatz bekannt, bei der der Kern, in dem der 
Antriebschaft eingesetzt ist. stirnseitig vertieft angeordnet ist. urn 
die radial eingesetzten Schleiflamellen auch stirnseitig an das 
25 Werkstuck heranfuhren zu konnen. Eine solche Ausfuhrung ist ebenfalls im 
Werkzeugkatal og 93/94 der Fa. Hch. Perschmann GmbH, Braunschweig, 
beschrieben. 



Aus der DE 40 07 928 Al und EP 0 446 626 Al sind Schleifhulsen fur das 
30 Umfangsschleifen bekannt. die zur Verbesserung der Wirtschaftlichkeit 
beim Einsatz soldier Facherschleifer auf einen wiederverwendbaren 
Schleifbandkbrper aufspannbar sind. Dabei umfaBt ein solcher 
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Schleifbandkorper den Schaft zur Verbindung mit einer Antriebsmaschine 
sowie einen zwischen Konen angeordneten Gummikorper, der durch Spannen 
der Konen die Schleifhiilse radial festlegt. Ein solcher handelsublicher 
Schleifbandkorper ist beispielsweise im Werkzeugkatalog 93/94 der Fa. 
5 Hch. Perschmann GmbH, Braunschweig, beschrieben. 

Fur die Bearbeitung von SchweiBnahten, zum Flachenschleifen, zum 
Entrosten und GuBputzen sind Facherschleif scheiben fur den Einsatz an 
Winkelschleifmaschinen bekannt, bei denen der Besatz aus Schleiflamellen 

10 stirnseitig auf einer Scheibe angeordnet ist. Solche Scheiben sind 

beispielsweise unter der Bezeichnung Pferd Pol i fan im Handel erhaltlich 
und im Werkzeugkatalog 93/94 der Fa. Hch. Perschmann GmbH, Braunschweig, 
beschrieben. Diese Scheiben bestehen aus einem Trageteller aus 
Gl asf asergewebematten , die axial stirnseitig mit Schleiflamellen 

15 bestiickt sind und in der Mitte eine ubliche Aufnahmebohrung zur 

Befestigung an der Abtriebsspindel eines Winkelschleifers aufweisen. 
Gl asf asergewebematten werden verwendet, damit sich der Teller mit den 
Lamellen bei angestelltem Werkzeug gleichmaBig abnutzt und einen 
restlosen Verbrauch der Lamellen zulaBt. 

20 

Aus der DE 89 03 423 Ul ist eine Schleiflamellenscheibe zur Verwendung 
mit Winkelschleifern bekannt, bei der auf einem scheibenformigen Trager 
auf bei den Stirnseiten eine Anzahl von Schleiflamellen angeordnet ist, 
urn einerseits das Bearbeiten von Wandungen relativ schmaler Nuten zu 
25 ermoglichen und aridererseits eine erhohte Gebrauchsdauer der Scheibe 
durch Wendbarkeit zu erhalten. Dazu sind die sich jeweils aus 
schindelartig angeordneten Schleiflamellen zusammensetzenden 
Nutzbereiche wechselsinnig zueinander orientiert. 

30 SchlieBlich ist aus US 5,722.881 A ein Lamellenschleifwerkzeug mit einem 
Besatz an Schleiflamellen auf dem radial en Umfang bekannt. Dabei sind 
die Schleiflamellen direkt mit Hilfe eines Epoxydharzes auf die radiale 
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AuBenseite eines scheibenformigen Tragerkorpers geklebt. wobei der 
scheibenformige Tragerkorper aus einer inneren Blechscheibe und einer 
auBeren Glasfaserscheibe besteht. Zur Befestigung an einem 
handelsublichen Winkelschleifer ist die Stahlscheibe in der Mitte mit 
5 einer AnschweiBmutter versehen, die uber die durch die AuBenseiten der 
Schleiflamellen gebildete Mantel flachen hinausragt. 

Weiterhin ist noch eine andere Ausfuhrungsform beschrieben t bei der der 
Tragerkorper aus einem Metal! topf besteht, der auBer einem zentralen 
10 scheibenformigen Teil mit einer flachen Kropfung einen umgebordel ten 
radial auBen liegenden Rand aufweist, auf den wiederum mittels 
Epoxydharz die Schleiflamellen auf geklebt sind. Diese Ausfuhrungsform 
ist zur Montage auf einem herausragenden Wellenstumpf vorgesehen, z.B. 
fur den Gebrauch an einer stationaren Schleifmaschine. 

15 

Alle diese bekannten Lamellenschleifwerkzeuge haben besondere 
Einsatzgebiete und erfiillen ihre Funktion. Dennoch ist der Einsatz 
sol cher Werkzeuge mit relativ hohem Auf wand bei der Herstellung 
verbunden, und durch die im Verhaltnis zum Gesamtmaterial einsatz kurze 
20 Standzeit entsteht ein relativ hoher Anteil an Abfall beim Gebrauch. 
Wegen der hohen Belastungen durch Fliehkrafte und durch Zugkrafte auf 
den Lame! 1 en wurde bisher auf verringerten Herstell auf wand verzichtet, 
urn die Betriebssicherheit zu gewahrleisten. 

25 Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, Lamellenschleifwerkzeuge 
und entsprechende Hilfsmittel bereitzustellen, bei denen ohne 
Verminderung der Betriebssicherheit ein wirtschaftlicherer, hinsichtlich 
des Abf al 1 anf al 1 s verbesserter Gebrauch und weiterer Anwendungsbereich 
moglich ist. 
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Beschreibung der Erfindung 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch ein Lamellenschleif - 
werkzeug der eingangs erwahnten Art, bei dem der Tragerkorper wenigstens 

5 ein als Scheibe ausgebildetes Zentral element umfaBt. das sich im 

wesentlichen radial zur Rotationsachse erstreckt und die Einrichtung zur 
Verbindung des Lamellenschleifwerkzeuges mit einer Antriebsvorrichtung 
zumindest eine durch die Scheibe gebildete Anlageflache zur Verbindung 
des Lammellenschleifwerkzeuges mit einer Antriebsvorrichtung aufweist, 

10 und der Tragerkorper ferner einen Tragerring umfaBt. auf dessen radial 
auBerer AuBenseite eine der Mantel fl achen annahernd parallel zur 
Rotationsachse oder zumindest weniger als 75° zur Rotationsachse geneigt 
gebildet ist. 

15 Durch die erfindungsgemaBe Ausbildung laBt sich die Herstellung eines 
sol chen Werkzeuges ohne funktionale Nachteile vereinf achen und zudem die 
Abfallmenge durch Verbrauch reduzieren. Insbesondere konnen Probleme 
hinsichtlich der MaBhaltigkeit eines sol chen Werkzeugs vermieden werden, 
die durch das Ruckfedern des Bordelrandes beim Tief Ziehen herkommlicher 

20 Tragerkorper bestehen und wegen der durch das Walzen des Rohmaterials 
bestehenden Anisotropic des Halbzeuges nicht vermeidbar sind. Durch die 
Mehrteiligkeit des Tragerkorpers lassen sich die Schleiflamellen 
besonders einfach in geniigend genauer Ausrichtung positionieren. Nach 
Verbrauch lassen sich die Teile des erfindungsgemaBen 

25 Lamellenschleifwerkzeuges trennen und getrennt entsorgen oder wenigstens 
teilweise wieder in den Produktionszyklus zuruckfuhren. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Scheibe im Bereich der 
Anlageflache so weit gekropft, daB die Anlageflache axial auBerhalb 
30 eines durch die AuBenkanten der Schleiflamellen umschriebenen 
Rotationskorpers angeordnet ist. Dadurch ist es moglich, ein 
erfindungsgemaBes Werkzeug auch ohne Adapter oder Zwi schenstucke , die 
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stets zusatzliche Rustzeiten erfordern und zudem das Risiko von Unf alien 
erhohen, besonders gut auf handgefuhrten Winkelschleifern einzusetzen, 
wodurch sich ihr wirtschaftlicher Anwendungsbereich erweitert. 

5 In einer zweckmaBigen Ausfuhrung 1st ein erfindungsgemaBes 

Lamellenschleifwerkzeug dadurch gekennzeichnet, daB der Tragerkorper 
einen Kunststoff, vorzugsweise einen faserverstarkten Kunststoff , umfaBt 
und/oder daB der Tragerkorper aus Aluminium oder Stahl hergestellt ist. 
Dabei ist es vorteilhaft, wenn die Scheibe aus einem Kunststoff, 
10 vorzugsweise einem faserverstarkten Kunststoff, hergestellt ist oder die 
Scheibe aus Aluminium oder Stahl hergestellt ist. 

Fertigungstechnisch gunstig ist es dabei, wenn der Tragerring aus einem 
Kunststoff, vorzugsweise einem faserverstarkten Kunststoff, einem 
15 Hartgummi oder einem Hartpapier hergestellt ist, oder daB der Tragerring 
aus Aluminium oder Stahl hergestellt ist. 

Zur Verringerung der Herstellkosten und zur Optimierung des 
Dampfungsverhaltens des Lamellenschleifwerkzeug kann es vorteilhaft 
20 sein, wenn Tragerring und Scheibe aus verschiedenen Werkstoffen 
hergestellt sind. 

Insbesondere im Hinblick auf Variantenvielfalt zur Anpassung an 
verschiedene Antriebe kann es zweckmaBig sein, wenn Tragerring und 
25 Scheibe miteinander durch Einpressen, Kleben oder SchweiBen verbunden 
sind. Auch lassen sich so die besonderen Vorzuge verschiedener 
Werkstoffe besonders gut nutzen. Nach Gebrauch lassen sich die einzelnen 
Teile trennen und getrennt entsorgen oder wiederverwerten. 

30 In einer besonders zweckmaBigen Ausfiihrungsform ist die Scheibe durch 
eine selbsttatig wirkende Exzenter- oder Fliehkraftspannvorrichtung 
gebildet. Bei einer solchen Ausfiihrungsform laBt sich der Verbrauchsteil 
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eines erfindungsgemaBen Werkzeuges besonders gering halten und besonders 
schnell auswechseln, i nsbesondere . ohne die gegen Fehlbedienung 
sicherheitskritischen Spannf utter oder dergleichen jedes Mai losen und 
wieder befestigen zu miissen. 

5 

Fur den Einsatz auf stationaren Maschinen und bei der Bearbeitung groBer 
Oberflachen kann es zur Ausnutzung der erfindungsgemaBen Vorteile 
zweckmaBig sein, wenn der Tragerkorper eines erfindungsgemaBen 
Lamellenschleif werkzeuges mehrere Scheiben aufweist. 

10 

Fur die Bearbeitung i nsbesondere von Formen im Formenbau hat es sich bei 
Versuchen als besonders effizient herausgestellt, wenn ein 
Lamellenschleifwerkzeug der eingangs erwahnten oder zuvor beschriebenen 
Art dadurch gekennzei chnet ist, daB Schleiflamellen sowohl auf dem 

15 Umfang, als auch auf einer Stirnseite des Lammellenschleifwerkzeuges 
angeordnet sind. Gegenuber der bisher bekannten Art und Weise, radial 
angeordnete Lamellen einfach axial uberstehen zu lassen. ermoglicht die 
erfindungsgemaBe Ausfuhrung einen gleichzeitigen Umfangs- und 
Stirnschliff mit vergleichbaren Leistungsmerkmalen sowohl hinsichtlich 

20 der Schleiflei stung als auch der Standzeit. Auch besteht gegenuber der 
bekannten Werkzeugausbildung der groBe Vorteil, daB praktisch kein 
Risiko eines Herausbrechens von Lamellenteilen besteht, da die Lamellen 
hier nur in einer Richtung beansprucht werden, in der sie fur eine 
entsprechende Belastung ausgelegt sind, namlich auf Zugbelastung und 

25 nicht auf Biegung. 

Der Material einsatz bei dem Verbrauchsartikel laBt sich noch weiter 
vermindern durch ein Lamellenschleifwerkzeug der eingangs erwahnten Art. 
bei dem der Tragerkorper eine Einrichtung zur Verbindung des 
30 Lamellenschleif werkzeuges mit einer Schnell spannvorrichtung zur 

Verbindung des Lamellenschleif werkzeuges mit einer Antriebsvorrichtung 
aufweist. 
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Durch eine solche Ausbildung konnen zudem die Rustzeiten beim 
Auswechseln eines solchen Werkzeugs ganz erheblich vermindert werden, 
was einen erheblichen Vorteil im Hinblick auf einen wirtschaftlichen 
5 Einsatz solcher Werkzeuge mit sich bringt. AuBerdem wird das Risiko von 
Betriebsstorungen und Unfallen durch den Einsatz eines solchen Werkzeugs 
wesentlich vermindert, da ein ordnungsgemaBer Sitz des Werkzeugs visuell 
uberprufbar ist, im Gegensatz zu der auf Aufbringen einer ausreichenden 
Klemmkraft basierenden bisher bekannten Befestigung durch Spannf utter 
10 Oder dergleichen. 

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform ist ein erfindungsgemaBes 
Lamellenschleifwerkzeug dadurch gekennzeichnet, daB die Einrichtung zur 
Verbindung des Lamellenschleifwerkzeuges mit einer 
15 Schnellspannvorrichtung angepaBt ist, urn einen Teil einer Renk- oder 
Bajonett verbindung zu bilden. Eine solche Verbindung erlaubt ein 
besonders sicheres und schnelles Verbinden des Werkzeug mit einem 
Antrieb. 

20 Es kann aber auch zweckmaBig sein, wenn die Einrichtung zur Verbindung 
des Lamellenschleifwerkzeuges mit einer Schnellspannvorrichtung ein ein- 
oder mehrgangiges Schrauben- oder Muttergewinde umfaBt, insbesondere, 
wenn das Gewinde ein Steilgewinde ist und/oder das Gewinde ein Rechteck- 
oder Trapezgewi nde ist. 

25 

Ein Lamellenschleifwerkzeug der eingangs oder zuvor beschriebene Art 
laBt sich ganz besonders einfach herstellen, wenn die Einrichtung zur 
Verbindung des Lamellenschleif werkzeugs mit einer Antriebsvorrichtung 
einen drehfest mit dem Tragerkorper verbundenen Schaft umfaBt und der 
30 Tragerkorper aus einem Kunstharzkorper besteht, in den die 

Schleiflamellen und der Schaft direkt eingebettet sind. Dies ist auch 
hinsichtlich der Entsorgung nach Gebrauch besonders vorteil haft, da sich 
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Beschreibung von bevorzugten Ausfuhrungsbei spiel en 

Die Erfindung soil im folgenden anhand von in den Zeichnungen 
dargestellten Ausfuhrungsbei spiel en naher erlautert werden. Es zeigen: 

5 

Fig. 1 ein erf i ndungsgemaBes Lame! 1 enschl ei fwerkzeug mit radial 

angeordneten Schleiflamellen: 
Fig. 2 ein erf i ndungsgemaBes Lamel 1 enschl ei fwerkzeug mit radial und 

stirnseitig angeordneten Schleiflamellen; 
10 Fig. 3 ein erf i ndungsgemaBes Lamell enschl ei fwerkzeug. bei dem ein 

Schaft zum Antrieb des Werkzeugs und die Schleiflamellen 

direkt in einen Kunstharzkorper eingebettet sind; 
jeweils im Teilschnitt; und 

Fig. 4 ein erf i ndungsgemaBes Lamel 1 enschl ei fwerkzeug mit radial 
15 angeordneten Schleiflamellen, bei dem die Scheibe des 

Tragerkorpers durch eine selbsttatig wirkende Exzenter- oder 
Fliehkraftspannvorrichtung gebildet ist (teilweise in 
schemati scher Darstellung). 

20 In Fig. 1 ist ein erf i ndungsgemaBes Lamell enschl ei fwerkzeug dargestellt, 
das symmetrisch urn eine Rotationsachse 1 ausgebildet ist und eine 
Vielzahl von auf dem Umfang angeordneten Schleiflamellen 2 aufweist. Die 
Schleiflamellen 2 sind in herkommlicher Weise. z. B. mittels eines 
Klebers 3 auf einem Tragerkorper 4a, 4b befestigt. 

25 

Der Tragerkorper umfaBt hier beispielsweise eine tiefgezogene 
Metallscheibe 4a, die als Einrichtung zur Verbindung des 
Lamell enschl eifwerkzeuges mit einer Antriebsvorrichtung ein Loch 5 zur 
Aufnahme einer Schraubbefestigung einer ublichen Antriebsspindel 
30 aufweist. Im Bereich des auBeren Umfangs der Metallscheibe 4a ist ein 
Tragerring 4b befestigt. Auf der AuBenseite des Tragerringes 4b ist eine 
annahernd zylindrisch zur Rotationsachse 1 orientierte Mantel fl ache 6 
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gebildet. auf die der Kleber 3 zur Befestigung der Schleiflamellen 2 
aufgebracht ist, d.h. die Mantel fl ache 6 ist etwa 0° zur Rotationsachse 
1 geneigt. 

5 Wie in Fig. 1 gut zu erkennen ist, umfaBt die Metallscheibe 4a ein 
Zentral element 7, das sich im wesentlichen radial zur Rotationsachse 1 
erstreckt. Um das zentral e Loch 5 ist eine Anlageflache 8 zur Anlage an 
einer Antriebsvorrichtung ausgebildet. Dazu ist die Metallscheibe 4a 
gekropft, wodurch sich gleichzeitig eine mechanisch besonders stabile 

10 Ausfuhrung ergibt. Wie dargestellt, ist dabei die Scheibe 4a so weit 
gekropft, daB die Anlageflache 8 axial auBerhalb eines durch die 
AuBenkanten der Schleiflamellen 2 umschriebenen Rotationskorpers 
angeordnet ist. Dadurch kann ein solches erfindungsgemaBes Werkzeug auch 
besonders gut auf handgefiihrten Schleifern, insbesondere 

15 Winkel schleifern. eingesetzt werden, wodurch sich ihr Anwendungsberei ch 
erweitert. Insbesondere wird dadurch vermieden. daB die radial auBen 
befindlichen Lamellen 2 mit einer herkommlichen Schutzhaube eines 
handelsublichen Winkel scheifers koll idi eren konnen und der Benutzer 
versucht sein konnte, die Schutzhaube zu entfernen. 

20 

Um einen sauberen Schliff bis in Werkstuckecken zu erhalten, ist es 
vorteilhaft, wenn, wie dargestellt, wenigstens ein Teil der 
Schleiflamellen 2 zumindest auf einer Seite axial uber die Begrenzung 
der wenigstens einen Mantel fl ache 6 hinausragen, insbesondere, wenn die 
25 Schleiflamellen 2 wenigstens 3 mm uber die Begrenzung der wenigstens 
einen Mantel fl ache 6 hinausragen. 

Alternativ zu der dargestel 1 ten Ausfuhrungsform kann bei einem 
erfindungsgemaBen Lamellenschleifwerkzeug der Tragerkorper einen 
30 Kunststoff , vorzugsweise einen faserverstarkten Kunststoff, umfassen 
und/oder daB der Tragerkorper aus Aluminium oder Stahl hergestellt sein. 
Dabei ist es vorteilhaft, wenn die Scheibe 4a aus einem Kunststoff, 
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vorzugsweise einem faserverstarkten Kunststoff, hergestellt ist Oder die 
Scheibe 4a aus Aluminium oder Stahl hergestellt ist. 

Fertigungstechnisch kann es dabei gunstig sein. wenn der Tragerring 4b 
5 aus einem Kunststoff. vorzugsweise einem faserverstarkten Kunststoff. 
einem Hartgummi oder einem Hartpapier hergestellt ist. oder daB der 
Tragerring 4b aus Aluminium oder. Stahl hergestellt ist. 

Bei der dargestellten Ausfiihrungsform sind Scheibe 4a und Tragerring 4b 
10 aus miteinander schweiBbaren Werkstoffen hergestellt. z.B. Stahl oder 
Aluminium. Eine SchweiBnaht zur Verbindung von Scheibe 4a und Tragerring 
4b ist mit 4c bezeichnet. die je nach ZweckmaBigkeit umlaufend oder nur 
in Abschnitten oder als Punktschwei Bung ausgebildet sein kann. 

15 Fur bestimmte Anwendungsbereiche kann es zur Verringerung der 
Herstell kosten und zur Optimierung des Dampfungsverhaltens des 
Lamellenschleifwerkzeuges vorteilhaft sein. wenn Tragerring 4b und 
Scheibe 4a aus verschiedenen Werkstoffen hergestellt sind. Insbesondere 
im Hinblick auf Variantenvielfalt zur Anpassung an verschiedene Antriebe 

20 kann es dabei zweckmaBig sein, wenn Tragerring und Scheibe miteinander 
durch Einpressen oder Kleben verbunden sind. 

Das in Fig. 2 dargestellte Lamellenschleifwerkzeug hat sich fur die 
Bearbeitung insbesondere von Formen im Formenbau bei Versuchen als 

25 besonders effizient herausgestellt. Dabei sind Schl ei f 1 amell en 2 sowohl 
auf dem Umfang 9. als auch auf einer stirnseitigen Mantel fl ache 10 des 
Lammellenschleifwerkzeuges angeordnet. Gegenuber der bisher bekannten 
Art und Weise. radial angeordnete Lamellen 2 einfach axial uberstehen zu 
lassen. ermoglicht die erf i ndungsgemaBe Ausfuhrung einen gleichzeitigen 

30 Umfangs- und Stirnschliff mit vergleichbaren Leistungsmerkmalen sowohl 
hinsichtlich der Schl eiflei stung als auch der Standzeit. Auch besteht 
gegenuber der bekannten Werkzeugausbi 1 dung der groBe Vorteil. daB 
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praktisch kein Risiko eines Herausbrechens von Lamellenteilen besteht, 
da die Lamellen hier nur in Zugrichtung beansprucht werden, in der sie 
fur eine entsprechende Belastung ausgelegt sind. 

5 Gegenuber der dargestellten Ausfuhrungsform hat es sich als ebenfalls 
vorteilhaft herausgestellt. die auf dem radial auBeren Umfang 
angeordneten Schleiflamellen 2 uber die stirnseitig oder axial 
angeordneten Schleiflamellen 2 uberstehen zu lassen. 

10 Das in Fig. 3 dargestellte erfindungsgemaBe Lamellenschleifwerkzeug laBt 
sich ganz besonders einfach herstellen, da ein Schaft 11 als Einrichtung 
zur Verbindung des Lamellenschleifwerkzeugs mit einer 
Antriebsvorrichtung dient, der drehfest mit dem Tragerkorper verbunden 
ist und der Tragerkorper aus einem Kunstharzkorper 12 besteht. in den 

15 die Schleiflamellen 2 und der Schaft 11 direkt eingebettet sind. Dies 
ist auch hinsichtlich der Entsorgung nach Gebrauch besonders 
vorteilhaft, da sich eine sehr viel einfachere Moglichkeit der 
Werkstofftrennung ergibt und so der Entsorgungsaufwand reduziert und 
eine zumindest teilweise Wiederverwertung der Bestandteile des 

20 Werkzeuges moglich ist. 

Wie in Fig. 3 gut zu erkennen ist, ist dabei der Tragerkorper durch 
zumindest teilweises VergieBen eines zwischen den zueinander 
positionierten Schleiflamellen 2 und dem Schaft 11 gebildeten Raumes mit 
25 einem Kunststoff oder Kunstharz gebildet. Als besonders geeignet hat 
sich dabei die Verwendung von Hartpapier (Fibermaterial ) herausgestellt. 

In Figur 4 ist eine besonders vorteilhafte Ausfuhrungsform der Erfindung 
schematisch und teilweise vereinfacht dargestellt. Diese eignet sich 
30 besonders zur Verwendung an einer stationaren Schleifmaschine in der 
Produktion. Dabei sind die Schleiflamellen 2 (von denen nur einige 
ausgezeichnet sind) wie bei den anderen Ausfuhrungsformen mittels Kleber 
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3 auf einem Tragerring 4b, z.B. vorteilhaft aus einem Hartpapier, 
befestigt. Der Tragerring 4b ist im Betrieb radial auBen um eine 
Fliehkraft- oder Exzenterspannvorrichtung angeordnet, die an die Stelle 
der Scheibe 4a bei den anderen beschriebenen Ausfuhrungsformen tritt. 

5 

Diese Fliehkraft- oder Exzenterspannvorrichtung kann beispielsweise 
einen gedrehten Aluminiumkern 13 umfassen, der ein Loch 5 zur Aufnahme 
eines Aufspanndornes aufweisen oder sonst zur Koppelung mit einem 
Antrieb zweckmaBig ausgebildet sein kann. Der Aluminiumkern 13 oder ein 

10 entsprechendes Bauteil aus jedem anderen geeigneten Werkstoff kann dabei 
wie ein Nabe ausgeformt sein. Radial um den Kern 13 herum ist bei der 
gezeigten Ausfuhrungsform ein Gummiring 14 aufvulkanisiert. Der 
Gummiring 14 ist von seinem Umfang aus mit zahlreichen Schlitzen 15 
versehen. wobei die Schlitze 15 nicht bis zum radial inneren Rand des 

15 Gummiringes 14 reichen und gegenuber dem Radius geneigt angeordnet sind. 

Wird der Aluminiumkern 13 mit dem Gummiring 14 in Rotation versetzt, 
streben die zwischen zwei Schlitzen 15 gebildeten Segmente 16 aufgrund 
der auftretenden Fliehkrafte dazu, sich radial aufzurichten und damit 
20 den auBeren Durchmesser des Gummiringes 14 zu vergroBern. Befindet sich 
auf dem Gummiring 14 ein darauf geschobener Tragering 4b, wird di eser 
durch die auftretenden Klemmkrafte automatisch gespannt. 

Daher lassen sich bei der Produktion die mit Schleiflamellen 2 
25 bestuckten Tragerringe 4b im Still stand der Maschine leicht axial 
abziehen und aufschieben, wodurch sich bei einem Werkzeugwechsel 
mini male Rustzeiten ergeben. Zudem ist dies besonders sicher, da keine 
Verschraubungen von Spanndornen oder Spannfuttern gelost und wieder 
festgezogen werden mussen und dadurch weder etwas vergessen noch falsch 
30 gemacht werden kann. 
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15 



Je nach der Orientierung der nur schematised in Figur 4 gezeigten 
Schleiflamellen 2 zu der Anordnung der Segmente 16 fiihrt das Aufbringen 
eines Lastmomentes , z.B. durch Schleifarbeit, durch die Reibung zwischen 
Gummiring 14 und Tragerring 4b zu einer Verstarkung der Klemmung und 

5 daher einer VergroBerung des ubertragbaren Drehmoments, z.B. um einem 
Blockieren des Lamellenschleifwerkzeuges auf dem Werkstiick vorzubeugen. 
Es kann aber auch zweckmaBig sein, den Tragerring 4b so zu montierern, 
daB die Orientierung von Schleiflamellen 2 und Schlitzen 15 gleichsinnig 
ist, wodurch sich bei Erhdhung des Lastmomentes auf dem Umfang des 

10 Tragerringes 4b durch eine Voreilung des Gummiringes 14 ein 

Einwartsschwenken der Segmente 16 und gegenuber dem Tragerring 4b eine 
Verminderung der Klemmkraft ergibt. Diese einer Rutschkupplung ahnliche 
Charakteristik kann z.B. bei bestimmten Anwendungen zu einem erhohten 
Unfallschutz genutzt werden. 

15 

In den Figuren nicht dargestellt ist eine Ausfuhrungsform eines 
erfindungsgemaBen Lamellenschleifwerkzeuges, bei dem die wenigstens eine 
der Mantel flachen 6 oder 10 annahernd parallel zur Rotationsachse 
angeordnet oder bis zu einschlieBlich 90° zur Rotationsachse 1 geneigt 

20 ist und der Tragerkorper eine Einrichtung zur Verbindung des 
Lamellenschleifwerkzeuges mit einer Schnellspannvorrichtung zur 
Verbindung des Lamellenschleifwerkzeuges mit einer Antriebsvorrichtung 
aufweist. Dabei ist die Einrichtung zur Verbindung des 
Lamellenschleifwerkzeuges mit einer Schnellspannvorrichtung angepaBt, um 

25 einen Teil einer z.B. bei VerschluBdeckeln ublichen Renk- oder 
Bajonettverbindung zu bilden. Eine solche Verbindung erlaubt ein 
besonders sicheres und schnelles Verbinden des Werkzeuges mit einem 
Antrieb und der ordnungsgemaBe Sitz des Werkzeugs ist visuell gut 
erkennbar. Anstelle der Renkverbi ndung kann auch ein ein- oder 

30 mehrgangiges Schrauben- oder Muttergewi nde insbesondere als Steilgewinde 
vorgesehen sein, wobei das Gewinde vorteilhaft ein Rechteck- oder 
Trapezgewinde ist. 
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Patentanspruche 

1. Lamellenschleifwerkzeug, das symmetrisch urn eine Rotationsachse 
(1) ausgebildet ist t mit 
5 a) einer Vielzahl von auf dem Umfang und/oder Stirnseiten 
angeordneten Schleiflamellen (2), 

b) einem Tragerkorper (4a, 4b, 12, 13. 14) , auf dem die 
Schleiflamellen (2) befestigt sind. und 

c) einer Einrichtung (5, 11) zur Verbindung des 

10 Lamellenschleifwerkzeuges mit einer Antriebsvorrichtung, 

wobei 

d) der Tragerkorper (4a t 4b , 12, 13, 14) wenigstens eine 
rotationssymmetrische Mantel fl ache (6, 10) aufweist, auf der die 
Schleiflamellen (2) zumindest zum Teil befestigt sind. 

15 dadurch gekennzeichnet, 

e) daB der Tragerkorper (4a, 4b, 12, 13, 14) wenigstens ein als 
Scheibe (4a) ausgebildetes Zentral element (7) umfaBt, das sich im 
wesentlichen radial zur Rotationsachse (1) erstreckt und die 
Einrichtung zur Verbindung des Lamellenschleifwerkzeuges mit einer 

20 Antriebsvorrichtung zumindest eine durch die Scheibe (4a) 

gebildete Anlageflache (8) zur Verbindung des 

Lammellenschleifwerkzeuges mit einer Antriebsvorrichtung aufweist, 
und 

f) der Tragerkorper (4a, 4b. 12, 13, 14) ferner einen Tragerring (4b) 
25 umfaBt, auf dessen radial auBerer AuBenseite eine der 

Mantel fl achen (6, 10) annahernd parallel zur Rotationsachse (1) 
oder zumindest weniger als 75° zur Rotationsachse (1) geneigt 
gebildet ist. 

30 2. Lamellenschleifwerkzeug, nach dem Oberbegriff von Anspruch 1 oder 
nach Anspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, daB 
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die Scheibe (4a) im Bereich der Anlageflache (8) so weit gekropft ist, 
daB die Anlageflache (8) axial auBerhalb eines durch die AuBenkanten der 
Schleiflamellen (2) umschriebenen Rotationskorpers angeordnet ist. 

5 3. Lamellenschleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Scheibe (4a) aus einem Kunststoff , vorzugsweise einem 
faserverstarkten Kunststoff, aus Aluminium oder aus Stahl hergestellt 
ist. 

10 

4. Lamellenschleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , daB 

der Tragerring (4b) aus einem Kunststoff, vorzugsweise einem 
faserverstarkten Kunststoff, aus einem Hartgummi , aus einem Hartpapier, 
15 aus Aluminium oder aus Stahl hergestellt ist. 

5. Lamellenschleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

Tragerring (4b) und Scheibe (4a) aus verschiedenen Werkstoffen 
20 hergestellt sind. 

6. Lamellenschleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

Tragerring (4b) und Scheibe (4a) miteinander durch Einpressen, Kleben 
25 oder SchweiBen verbunden sind. 

7. Lamellenschleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Scheibe (4a) durch eine selbsttatig wirkende Exzenter- oder 
30 Fliehkraftspannvorrichtung (13, 14, 15, 16) gebildet ist. 



8. Lamellenschleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
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dadurch gekennzeichnet, daB 

der Tragerkorper (4a, 4b , 12, 13, 14) mehrere Scheiben (4a) aufweist. 

9. Lamellenschleifwerkzeug nach dem Oberbegriff von Anspruch 1 Oder 
5 nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

Schleiflamellen (2) sowohl auf dem Umfang (9), als auch auf einer 
Stirnseite (10) des Lamellenschleifwerkzeuges angeordnet sind. 

10 10. Lamellenschleifwerkzeug nach dem Oberbegriff von Anspruch 1 oder 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Tragerkorper (4a, 4b, 12, 13, 14) eine Einrichtung zur Verbindung 
des Lamellenschleifwerkzeuges mit einer Schnellspannvorrichtung zur 
15 Verbindung des Lamellenschleifwerkzeuges mit einer Antriebsvorrichtung 
aufweist. 

11. Lamellenschleifwerkzeug nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

20 die Einrichtung zur Verbindung des Lamellenschleifwerkzeuges mit einer 
Schnellspannvorrichtung angepaBt ist, urn einen Teil einer Renk- oder 
Bajonettverbindung zu bilden. 

12. Lamellenschleifwerkzeug nach Anspruch 10, 
25 dadurch gekennzeichnet, daB 

die Einrichtung zur Verbindung des Lamellenschleifwerkzeuges mit einer 
Schnellspannvorrichtung ein ein- oder mehrgangiges Schrauben- oder 
Muttergewinde umfaBt, wobei das Gewinde ein Steilgewinde, vorzugsweise 
das Gewinde ein Rechteck- oder Trapezgewi nde ist. 

30 

13. Lamellenschleifwerkzeug nach dem Oberbegriff von Anspruch 1 oder 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
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dadurch gekennzeichnet , daB 

die Einrichtung zur Verbindung des Lamel 1 enschl ei fwerkzeugs mit einer 
Antn'ebsvorrichtung einen drehfest mit dem Tragerkorper (12) verbundenen 
Schaft (11) umfaBt und der Tragerkorper (12) aus einem Kunstharzkorper 
5 besteht. in den die Schleiflamellen (2) und der Schaft (11) direkt 
eingebettet sind. 

14. Lamel 1 enschl eifwerkzeug nach Anspruch 13. 
dadurch gekennzeichnet, daB 
10 der Tragerkorper (12) durch zumindest teilweises VergieBen eines 
zwischen den zueinander positionierten Schleiflamellen (2) und dem 
Schaft (11) gebildeten Raumes mit einem Kunststoff oder Kunstharz 
erf ol gt . 

15 15. Lamel 1 enschl eifwerkzeug nach Anspruch 13 oder 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Tragerkorper (12) zumindest teilweise aus einem Hartpapier 
( Fi bermateri al ) besteht . 

20 16. Schnellspannvorrichtung zur Verbindung eines Lamel 1 enschl eif- 
werkzeuges mit einer Antriebsvorrichtung, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Schnellspannvorrichtung ausgebildet ist. urn mit einem 
Lamel 1 enschl eifwerkzeug nach einem der Anspruche 10 bis 12 
25 zusammenzuwirken. 

17. Lamel 1 enschl eifwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet. daB 

die Scheibe (4) als Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 16 ausgebildet 
30 ist. 
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18. Set aus einem Lamellenschleifwerkzeug nach einem der Anspriiche 10 
bis 12 und einer Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 16. 
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shingle pattern, are oriented in alternating directions 
relative to each other. 

^ US 5 722 881 A has disclosed a flap-type j 

grinding tool with a set of abrasive flaps on the 
5 radial periphery. In this tool, the abrasive flaps are 
directly bonded to the radial outside of a disk-shaped 
support body using an epoxy resin, the disk-shaped 
support body consisting of an inner metal disk and an 
outer glass-fiber disk. For fixing on a commercially 
10 available angle grinder, the steel disk is provided at 
the center with a welding nut which projects beyond the 
lateral surfaces formed by the outsides of the abrasive 
flaps . 

Furthermore, another embodiment is described in 

15 which the support body consists of a metal pot which, 
as well as a central disk-shaped part with a shallow 
angle, possesses a flanged^ radially outward edge onto 
which, again, the abrasive flaps are bonded by means of 
epoxy resin. This embodiment is designed to . be 

20 installed on a projecting shaft end, for example for 
use on a stationary grinding machine. 

All these known flap-type grinding tools have 
special applications and perform their function. 
Nevertheless, the use of such tools is associated with 

25 relatively high production expense and, because the 
service life is short in relation to the total material 
use, a relatively high proportion of waste occurs in 
use. Because of the high stresses resulting from 
centrifugal forces and tensile forces on the flaps, 

30 efforts have not hitherto been rtfade to reduce the 
production expense, in order to guarantee operational 
safety, 

A good example thereof is disclosed in 
DE 25 01 5S9. To avoid large amounts of waste it is 
35 proposed to provide for a rotating grinding tool a 
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gewerbliche Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 


VI 


□ 


Bestimmte angefuhrte Unterlagen 


VII 


□ 


Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 


VIII 


□ 


Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 
21/10/1999 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
28.08.2000 


Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

^ Europaisches Patentamt 
dw D ' 80296 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


Bevollmachtigter Bediensteter ><£S?^\ 
Antoniadis, F ({ ^ lj 

Tel. Nr. +49 89 2399 2392 
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Intel 



rationales AWenzeichen_ 



PCT/EP99/01934 



h frtftri 35(2) hins-chtUch der ^^^^^ 
gewerblichenAnwendbarke., 



V. Dey<"" 

gewerblichen 

V FeststeHung 
Neuheit (N) 

ErfinderischeTatigkeiKET) 



Ja: Anspruche 7-15 
Nein: Anspruche 1 
Ja: Anspruche 7-15 
Nein: Anspruche 2-b 
Ja Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (QA) ^ Anspr0che 



2 . UntenagenundEri<larungen 
siehe Beiblatt 



INTERN ATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/01 934 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu Punkt IV: 

Wenn die Patentanspruche 2, 9, 10 und 13 gemaB der Angabe "nach dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1" als unabhangige Anspruche betrachtet werden, werden in der 
Anmeldung folgende Erfindungen beansprucht: 

1. Erfindung (Patentanspruch 1) 

Besondere technischen Merkmale: Tragerring, auf dessen AuBenseite eine der 
Mantelflachen gebildet ist 

2. Erfindung (Patentanspruch 2) 

Besondere technischen Merkmale: die Anlageflache ist axial auBerhalb eines durch die 
AuBenkannten der Schleiflamellen umschriebenen Rotationskorpers angeordnet 

3. Erfindung (Patentanspruch 9) 

Besondere technischen Merkmale: die Schleiflamellen sind sowohl auf dem Umfang als 
auch auf einer Stirnseite des Werkzeuges angeordnet 

4. Erfindung (Patentanspruche 10,11,12,16,17,18) 

Besondere technischen Merkmale: der Tragerkorper weist eine Schnellspann- 
vorrichtung auf 

5. Erfindung (Patentanspruch 13) 

Besondere technischen Merkmale: der Tragerkorper besteht aus einem 
Kunstharzkorper, in den die Schleiflamellen und der Schaft direkt eingebettet sind 

Zwischen den funf obengenannten Erfindungen besteht kein technischer 
Zusammenhang, der in gleichen oder entsprechenden besonderen technischen 
Merkmalen zum Ausdruck kommt. Die Erfordernisse der Regel 13.1 und 13.2 PCT sind 
somit nicht erfullt. 

Auf die Aufforderung zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung zusatzlicher 
Gebuhren hat der Anmelder weder die Anspruche eingeschrankt noch zusatzliche 
Gebuhren entrichtet. Fur die Erstellung des Teils V des Prufungsberichtes wurden 
daher die Patentanspruche 2, 9, 10 und 13 als abhangige Anspruche betrachtet, d.h. 
diese Anspruche enthalten alle Merkmale des Anspruchs 1 . 
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INTERN ATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/01 934 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu Punkt V: 

Der nachstkommende Stand der Technik fur den Gegenstand des Anspruchs 1 wird in 
der US-A- 5 722 881 (D1) angegeben. Diese Druckschrift beschreibt ein 
Lamellenschleifwerkzeug wobei der Tragerkorper sowohl ein als Scheibe ausgebildetes 
Zentralelement als auch einen Tragerring umfaBt. D1 beschreibt somit alle Merkmale 
des Anspruchs 1 (siehe D1, Spalte 4, Zeilen 49-66 und Figuren 8-10). Der Gegenstand 
des Anspruchs 1 ist daher nicht neu (Art. 33 PCT). 

Die zusatzlichen Merkmale des Anspruchs 2 sind aus der JP-A-60094271 oder DE-C- 
1951 1004 bekannt. Die zusatzlichen Merkmale der Anspruche 3-6 sind ubliche 
technische MaBnahmen ohne eine uberraschende Wirkung und somit beruhen sie nicht 
auf einer erfinderischen Tatigkeit. 

Die im abhangigen Anspruch 7 enthaltene Merkmalskombination ist aus dem vor- 
liegenden Stand der Technik weder bekannt noch wird sie durch ihn nahegelegt. Durch 
diese Merkmale ist es moglich im Stillstand der Maschine den Tragerring leicht 
abzuziehen oder aufzuschieben. Somit erfullt Anspruch 7 und die davon abhangigen 
Anspruche 8-15 die Erfordernisse des Art. 33 PCT. 

Zu Punkt III: 

Der Anspruch 16 ist nicht klar (Art. 6 PCT). Er ist auf eine Schnellspannvorrichtung 
gerichtet. Trotzdem bezieht er sich auf die Merkmale des Lamellenschleifwerkzeuges, 
obwohl er kein Werkzeug beschreibt und somit die Merkmale des Werkzeuges nicht 
Gegenstand des Anspruchs sind. Ferner enthalt er keine technischen Merkmale der 
Schnellspannvorrichtung. Anspruch 16 und die davon abhangigen Anspruche 17 und 
18 konnten daher nicht gepruft werden. 
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Der Antrag ist bei der xist&tdigen nut der £kationa!en vorlatfigen PrUfimg bemtfragten Behdrde a^tonn zvei oder mehr Behdeden xtstOn&g sind. bei dtr 
wmAnmeldergntahlten Behdrde einzureichen Der Anmelder harm den Somen oderden Zweibuchstaben-Code der Behdrde auf dernachstehenden Zeile angeben. 



IPEA/. 



PCT 



KAPITEL II 



ANTRAG AUF INTERNATIONALE VORLAUFIGE PRUFUNG 

nach Artikel 3 1 des Vertrags Qber die internationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des Patentwesens: 
Der (die) Unterzeichnete(n) beantragt (beantragen), daB fQr die nachstehend bezeichnete internationale Anmeldung 
die internationale voriaufige Prufting nach dem Vertrag Ober die internationale Zusammenarbeit auf dem 
Gebiet des Patentwesens durchgefUhrt wird und benennt hiermit als ausgewahlte Staaten 
alle auswahlbaren Staaten (soweit nichts anderes angegeben). 
Von der mit der intcmationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behdrde auszufullen — — ^ 



Bezeichnung der IPEA 



Eingangsdatum des ANTRAG S 



Feld Nr. I KENNZEICHNUNG DER INTERNATIONALEN ANMELDUNG 


Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 
5097WO LU/Is 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP99/01934 


Internationales Anmeldedatum (TagMonatJahr) 

22. Marz 1999 
(22.03.99) 


(Friihester) Prioritatstag (T ag/Monat/Jahrj 
21. Marz 1998 
(21.03.98) 



Bezeichnung der Erfmdung 

LAMELLENSCHLEIFWERKZEUG 



Feld Nr. II ANMELDER 



Name und Anschrift: (Familierwameyornameibeijuristischer&ersonew^ 

Bezeichnung. BeiderAnschrifisinddie Postteitzahtundder Name des Staats 
amugeben) 

M&F En t wick lungs - und 
Patentverwer tungs-GmbH 
Werner -von -Siem en s-Strasse 5 
51570 Windeck 
Deutschland 


Tclefonnr: 


Telcfaxnr.: 


Ferns chreibnr.: 


Staatsangehorigkeit (Staat): 

DE 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 

DE 



Name und Anschrift: (Familienname. Vomame; bei juristischen Personen volbtandige amdiche Bez*ichmn$ Bei der Anschrift suut die Postleicahi und der Same des Staats anzugeben.) 



Wend t-Ginsberg , Marion 
Herbergs trasse 3 

51570 Windeck-Rosbach 
Deutschland 



Staatsangehorigkeit (Staat): 




Sitz oder Wohnsitz (Staat): 






DE 




DE 



Name und Anschrift: (familienname. Vomame: beipmsttschen Personen vollsidndige amdiche Beuichmm%. Bei der Anschrift and die Posdeicaht und der Same des Staats angeben.) 

Wendt, Frank 
Herbergs trasse 5 



51570 Windeck-Rosbach 
Deutschland 



Staatsangehorigkeit (Staat): 



DE 



Sitz oder Wohnsitz (Staat): 



DE 



I | Weitere Anmelder sind auf einem Fortsetzungsblatt angegeben. 



Formblatt PCT/1PEA/401 (Blatt I) (Juli 1998) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



Blatt Nr. 



Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP99/01934 



^eld Nr. Ill ANWALT ODER GEMEINSAMER VERTRETER; ODER ZUSTELLANSCHRIFT 



^ Die folgende Person ist | X I Anwalt | | gemeinsamer Vertreter 

und 1771 ist vom (von den) Anmelder(n) bereits frOher bestellt worden und vertritt ihn (sie) auch ftlr die internationale vorlaufige 
L^-J Priifung. 

| | wird hiermit bestellt; eine etwaige friihere Bestellung eines Anwalts/gemeinsamen Vertreters wird hiermit widerrufen. 

□ wird hiermit zusatzlich zu dem bereits friiher bestellten Anwalt/gemeinsamen Vertreter, nur fur das Verfahren vor der 
mit der internationalen vorlaufigen Priifung beauftragten Behdrde bestellt. 



Name und An SCh ri ft : (Familienname. Vorname; beuuristischenPersonenvollstandigeamtliche 
Beze ichnung. Be iderAnschrifisinddie PostleitzahlundderNamedesStaats 
arcugeben.) 

Sternagel & Fleischer (Reg. No. 144) 

Braunsberger Feld 29 

51429 Bergisch Gladbach (DE) 



Telefonnr.: 

02204-9856-0 



Telefaxnr.: 

02204-9856-25 



Femschrcibnr.: 



j — j Zustellansch rift: Dieses Kastchen istjinzukreuzen, wenn kein Anwalt Oder gemeinsamer Vertreter bestellt ist und statt 



dessen im obigen Feld eine spezielie Zustellanschrift angegeben wird. 



Feld Nr. IV GRUNDLAGE DER INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN PRUFUNG 



Erklarung betreffend Anderungen:* 

1. Der Anmelder wGnscht, dafi die internationale vorlaufige Priifung auf der Grundlage 
I I der internationalen Anmeldung in der ursprQnglich eingereichten Fassung 
der Beschreibung 1 1 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

| X | unter Beriicksichtigung der Anderungen nach Artikel 34 

der Patentanspruche | Xl in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

| | unter Beriicksichtigung der Anderungen nach Artikel 19 
(ggf. zusammen mit Begleitschreiben) 

| 1 unter Beriicksichtigung der Anderungen nach Artikel 34 

der Zeichnungen I X| i n der urspriinglich eingereichten Fassung 

| | unter Beriicksichtigung der Anderungen nach Artikel 34 

aufgenommen wird. 

2. | | Der Anmelder wunscht, dafi jegliche nach Artikel 1 9 eingereichte Anderung der Anspriiche als uberholt angesehen wird. 

3. | | Der Anmelder wunscht, dafi der Beginn der internationalen vorlaufigen Priifung bis*zum Ablauf von 20 Monaten ab dem 

Prioritatsdatum aufgeschoben wird. sofem die mit der internationalen vorlaufigen Priifung beauftragte BehOrde nicht eine 
Kopie nach Artikel 19 vorgenommener Anderungen oder eine Erklarung des Anmelders erhaJt, dafi er keine solchen 
Anderungen vornehmen will (Rcgel 69.1 d)). (Dieses Kastchen darf nur angekreuzt werden, wenn die Frist nach Artikel 19 
noch nicht abgelaufen ist.) 

* Wenn kein Kastchen angekreuzt wird, wird mit der internationalen vorlaufigen Prufung auf der Grundlage der internationalen 
Anmeldung in der urspriinglich eingereichten Fassung begonnen; wenn eine Kopie der Anderungen der AnsprQche nach Artikel 19 
und/oder Anderungen der internationalen Anmeldung nach Artikel 34 bei der mit der internationalen vorlaufigen Priifung 
beauftragten Behdrde eingeht. bevor diese mit der Erstellung eines schriftlichen Bescheids oder des internationalen vorlaufigen 
Priifungsberichis begonnen hat, wird jedoch die geanderte Fassung venvendet. 



Sprache fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung: 

I xl dies ist die Sprache. in der die internationale Anmeldung eingereicht wurde. 

| | dies ist die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht wurde. 
| | dies ist die Sprache der Verdffentlichung der internationalen Anmeldung. 

| | dies ist die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht wurde/wird. 



Feld Nr. V BENENNUNG VON STAATEN ALS AUSGEWAHLTE STAATEN 



Der Anmelder benennt hiermit als ausgewahlte Staaten alle auswahlbaren Staaten (das heifit. alle Staaten, die bestimmt wurden und 
durch Kapitel II gebunden sind) 

mit Ausnahme der folgenden Staaten, die der Anmelder nicht benennen mochte: 



FormblattPCT/lPEA/401 (Blatt 2) (Juli 1998) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



BlattNr. ..3. 



Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP99/01934 



Feld Nr. VI KONTROLLISTE 



Dem Antrag liegen folgende Unterlagen filrdieZwecke der internationalen vorlaufigen 
Prufung in der in Feld Nr. IV angegebenen Sprache bei: 



1 . Obersetzung der internationalen Anmeldung 

2. Anderungen nach Artikel 34 

3- Kopie (Oder, falls erforderlich, Obersetzung) 
der Anderungen nach Artikel 1 9 

4. Kopie (oder, falls erforderlich, Obersetzung) 
einer Erklarung nach Artikel 19 

5. Begleitschreiben 

6. Sonstige (einzeln auffixhren) 



Blatter 
Blatter 

Blatter 

Blatter 
Blatter 
Blatter 



Von der mit der internationalen vorlaufigen 
Priifung beauftragten BehOrde auszufullen 



erhalten 

□ 
□ 

□ 

□ 
□ 
□ 



nicht erhalten 

□ 
□ 

□ 

□ 
□ 
□ 



Dem Antrag liegen auBerdem die nachstehend angekreuzten Unterlagen bei: 

1. fx] Blatt fur die Gebuhrenberechnung 4 " CD Begrilndung ftir das Fehlen einer Unterschrift 

2. | | unterzeichnete gesonderte Vollmacht 

3. I I Kopie der allgemeinen Vollmacht; 
' — ' Aktenzeichen (falls vorhanden): 



5. I I Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz- 
1 — 1 protokoll in computerlesbarer Form 

6. nn sonstige (einzeln auffiihren): EPO-Form 



Feld Nr. VII UNTERSCHRIFT DES AN M ELDERS, ANWALTS ODER GEMEINSAMEN VERTRETERS 



Der Name jeder unterzeichnenden Person ist neben der Unterschrift zu wiederhoien, und es ist anzugeben, sofern sich dies nicht aus 
dem Antrag ergibt. in wetcher Eigenschaft die Person unterzeichnet. 



(Joachim M. Ludcke) 
EuropSischer Vertreter ) 



Von der mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde auzufullen 



1. Datum des tatsSchlichen Eingangs des ANTRAGS: 



2. Geandertes Eingangsdatum des Antrags aufgrund 
von BERICHTIGUNGEN nach Regel 60. Kb): 



2 I — i Eingangsdatum des Antrags NACH Ablauf von 19 Monaten ab 
I I Prioritatsdatum: Punkt 4 und Punkt 5, unten, finden keine Anwendung. 



□ 



Der Anmelder wurde 
entsprechend untcrrichtet 



4. Q^J Eingangsdatum des Antrags INNERHALB 19 Monate ab Prioritatsdatum wegen Fristveriangerung nach Regel 80.5. 



5 I — | Das Eingangsdatum des Antrags liegt nach Ablauf von 1 9 Montaten ab Prioritatsdatum, der verspatete Eingang ist aber nach 
I — I Regel 82 ENTSCHULDIGT. 



Vom Internationalen BQro auszufullen 



Antrag vom IPEA erhalten am: 



Formblart PCT/IPEA/40I (letztes Blan) (Juli 1998) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



PCT 

BLATT FOR DIE GEBOHRENBERECHNUNG 
Anhang zum Antrag auf Internationale vorlaufige Prufung 



KAPITEL II 



Internationales 
Aktenzeichen 



PCT/EP99/01934 



Aktenzeichen des 
Anmelders oder Anwalts 



5097WO LU/Is 



Von der mit der internationalen vorlaufigen Prufung 
beauftragten Behorde auszufullen 



Eingangsstempel der IPEA 



Anmelder 

Wend t-Ginsberg , Marion et al 



Berechnung der vorgeschriebenen GebQhren 

1 . Gebuhr fur die vorlaufige Prufung 

2. BearbeitungsgebGhr (Anmelder aus einigen Staaten 
haben Anspruch auf eine Ermdfiigung der 
Bearbeitungsgebuhr urn 75%. Hat der Anmelder (oder 
haben alle Anmelder) einen solchen Anspruch. so 
betragt der in Feld H einzutragende Betrag 25 % der 
Bearbeitungsgebuhr.) 

3. Gesamtbetrag der vorgeschriebenen GebQhren 
Addieren Sie die Betrage in den Feldern 

P und H und tragen Sie die Summe in 

das nebenstehende Feld ein 



| EUR 1.533,00 



EUR 148,00 



H 



EUR 1.681,00 



INSGESAMT 



Zahlungsart 



□ 
□ 
□ 



Abbuchungsauftrag fur das 
laufende IConto bei der IPEA 
(siehe unten) 

Scheck 

Postanweisung 
Bankwechsel 



| | Barzahlung 

| | Gebuhrenmarken 

1 | Kupons 

| | Sonstige (einzeln angeben): 



Abbuch u ngsauftrag (diese Zahlungsweisegibtes nicht bei alien Be horde n) 
Die IPEA/ EPA 



I ^ j wird beauftragt, den vorstehend angegebenen Gesamtbetrag der GebQhren von meinem laufenden 
IConto abzubuchen. 

□ (dieses Kastchen darf nur angekreuzt werden, wenn die Vorschriften der IPEA fiber laufende Konten 
dieses Verfahren erlauben) wird beauftragt, FehlbetrSge oder Uberzahlungen des vorstehend angegebenen 
Gesamtbetrags der GebQhren meinem laufenden Konto zu belasten bav. gutzuschreiben. 



28 000 797 



Kontonummer 



21. Oktober 1999 

Datum (T ag/Monat/Jahr) 



( Joach 




e) 



Unterschrift 



Formblan PCT/IPEA/401 (Anhang) (Juli 1998) 



Siehe Anmerkungen zum Blatt fur die Cebuhrenberechnung 



Patentanwalte - European Patent Attorneys - European Trademark Attorneys 

STERNAGEL & FLEISCHER 



Dr. Hans-Gunther Sternagel (Dipl.-Chem.) 



PAe Sternagel et al.. Braunsberger Feld 29. D-51429 Berg. Cladbach 



Dr. Holm Fleischer (DipL-Chem.) 
Dr. Hans Dorries (Dipl.-Chem.)* 
Joachim M. Ludcke (Dipl.-lng.) 



Europaisches Patentamt 



Braunsberger Feld 29 



80298 Munchen 



D-51429 Bergisch Gladbach 
Germany 



Telefon: (02204) 9856-0 
Telefax: (02204) 9856-25 



e-mail: mail@polypatent.de 



21. Oktober 1999 



Lu/ 



Internationale Patentanmeldung Nr. PCT/EP99/01934 

Anmelder: M&F Entwicklungs- und Patentverwertungs-GmbH et al. 

Unser Zeichen: 5097WO /Lu 



Anderung der Anmeldung nach Art. 34 PCT 

Mit dem Antrag auf vorlaufige internationale Prufung werden neue Seiten 1-4 und 4A bis 4C 
der Beschreibung ubermittelt, die an die Stelle der bisherigen Seiten 1-4 der Beschreibung 
treten sollen. 

Art der Anderungen 

Seite 1 , Zeile 29: Berichtigung eines Zitierfehlers zum Stand der Technik, 
Seite 2, Zeilen17-18: Angabe zum Stand der Technik gem. Regel 5.1 a) ii) PCT, 
Seite 2, Zeile 21 bis 

Seite 3 t Zeile 4 Angabe zum Stand der Technik gem. Regel 5.1 a) ii) PCT, 
Seite 4, Zeilen 6-24 Angabe zum Stand der Technik gem. Regel 5.1 a) ii) PCT, 
Seite 4A, Zeile 4 Sprachliche Anpassung an ubrige Anderungen, und 
Seite 4A bis 

Seite 4C, Zeile 2 Angabe zum Stand der Technik gem. Regel 5.1 a) ii) PCT. 
Mit den Anderungen soil der Internationale Recherchenbericht gewurdigt werden. 



(Joachim M. Ludcke) 
Europaischer Vertreter 

AnL geanderte Seiten 1-4 und neue Seiten 4A-4C 



Dresdner Bank AG Bergisch Gladbach BLZ 370 800 40 Konto8610009 Swift-Code: DRES DE FF 370. VAT-ld.: DE 1 21 988 981 
* Parkstr. 33. D-671 17 Limburgerhof. Tel.: (06236) 88984. Fax: (06236) 60067 




5097WO 



& F Entwicklungs- und Patentverwertung^^pbH 



20.10.99 



1 

Beschreibung 

Lamel 1 enschl ei fwerkzeug 

5 Gebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft ein Lamel 1 enschl ei fwerkzeug, das symmetrisch urn 
eine Rotationsachse ausgebildet ist, mit einer Vielzahl von auf dem 
Umfang und/oder Stirnseiten angeordneten Schleiflamellen, einem 

10 Tragerkorper , auf dem die Schleiflamellen befestigt sind, und einer 
Einrichtung zur Verbindung des Lamel 1 enschl ei fwerkzeuges mit einer 
Antriebsvorrichtung, wobei der Tragerkorper wenigstens eine 
rotationssymmetrische Mantelflache aufweist f auf der die Schleiflamellen 
zumindest zum Teil befestigt sind, sowie eine Schnellspannvorrichtung 

15 zur Verbindung eines Lamel 1 enschl ei fwerkzeuges mit einer 

Antriebsvorrichtung und ein Set aus einem Lamel 1 enschl ei fwerkzeug und 
einer Schnellspannvorrichtung. 

Solche Lamel 1 enschl eifwerkzeuge werden vorzugsweise zur 
20 Oberflachenbearbeitung, insbesondere im Formen- oder Karosseriebau 
eingesetzt. Besondere Vorteile sind das elastische Anpassen der 
Schleiflamellen an die Werkstuckkontur und der kiihTe Schliff. Durch die 
Lamel lenanordnung ergibt sich zu dem eine sehr hohe Standzeit dieser 
Werkzeuge. 

25 

Hintergrund der Erfindung 

Schleif bander mit lamel lenformiger Ausbildung sind beispielsweise aus 
GB 938,223 Al an sich bekannt. Aus der DE 85 23 363 Ul ist bekannt, ein 
30 solches Schleif band auf einen Hohlzylinder mit den Abmessungen eines 
Stahl band-Coils zu spannen, urn beim Aufwickeln von Stahlband an 
Andruckrollen der Aufwickelmaschine entstehende Druckmarken zu 
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beseitigen, ehe diese zu Beeintrachtigungen der Oberflachenqual itat des 
Stahlbandes fiihren konnen. 



Lamellenschleifwerkzeuge sind im Stand der Technik bekannt, um 
5 insbesondere profilierte Werkstuckflachen zu bearbeiten, ohne die 

Oberflache durch Riefenbildung und dergleichen zu beschadigen. Besonders 
im Werkzeug- und Formenbau haben solche Lamellenschleifwerkzeuge mit 
radialem Besatz aus Schleiflamellen fiir Feinschleif- und Pol ierarbeiten 
an groBeren Radien verbreitet Einsatz gefunden. 

10 

Solche Facherschleifer fur das Umfangsschleifen bestehen normal erweise 
aus einem Schaft, mit dem das Schleif werkzeug z.B. in einem Bohrf utter 
eingespannt werden kann, der profiliert und mit einem starren Kern des 
Facherschleifers verklebt oder verpresst ist. Auf dem Kern werden die 
15 Lamellen radial durch Einkleben in Nuten oder tangential in einer 
Kleber- oder VerguBschicht befestigt. Solche Facherschleifer sind 
ebenfalls im Handel erhaltlich, beispielsweise in US 4,090,333 A 
beschrieben und eine Ausfiihrungsform zur Schraubbefestigung an einem 
Schaft ist zudem in DE-GM 1 986 971 beschrieben. 

20 

Aus US 3,406,488 A ist ein Facherschleifer bekannt, bei dem eine Anzahl 
von Schleiflamellen in radial er Anordnung in eine Hulse eingebettet 
sind, die aus einem relativ harten Harzwerkstoff besteht. Diese Hulse 
aus einem Harzwerkstoff ist stirnseitig jeweils mit einem Blechdeckel 

25 verbunden, der eine Bohrung zur Aufnahme einer Antriebswelle aufweist. 
Die Blechdeckel weisen an ihrem auBeren Umfangsrand ferner eine in 
Richtung auf die Hulse geformte Wulst auf, die in entsprechende Nuten 
der Schleiflamellen eingreift, um eine formschliissige Sicherung gegen 
radiales Herausfl iegen der Lamellen zu bilden, falls sich diese aus der 

30 Harzbindung losen. Die Offenbarung der US 3,406,488 A beschaftigt sich 
im wesentlichen mit den Vorteilen des Einbringens bestimmter Elastomere 
in die Nuten der Schleiflamellen, wo diese mit den Wulsten der Deckel n 
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zusammenwirken. Dadurch soil die mechanische Standzeit der 
Facherschleifer erhoht werden, um Bruche oder den Zerfall vergleichbarer 
Facherschleifer zu vermeiden, die im wesentlichen auf die Uberbestimmung 
der Einspannstellen zuruckzufuhren sein wird. 

5 

Ferner ist im Handel eine Ausfuhrung eines solchen Facherschleifers mit 
radial en Schleiflamellenbesatz bekannt, bei der der Kern, in dem der 
Antriebschaft eingesetzt ist, stirnseitig vertieft angeordnet ist, um 
die radial eingesetzten Schleiflamellen auch stirnseitig an das 
10 Werkstuck heranfuhren zu konnen. Eine solche Ausfuhrung ist ebenfalls im 
Werkzeugkatalog 93/94 der Fa. Hch. Perschmann GmbH, Braunschweig, 
beschrieben. 

Aus der DE 40 07 928 Al und EP 0 446 626 Al sind Schleifhulsen fur das 
15 Umfangsschleifen bekannt, die zur Verbesserung der Wirtschaftl ichkeit 
beim Einsatz solcher Facherschleifer auf einen wiederverwendbaren 
Schleifbandkorper aufspannbar sind. Dabei umfaBt ein solcher 
Schleifbandkorper den Schaft zur Verbindung mit einer Antriebsmaschine 
sowie einen zwischen Konen angeordneten Gummikorper, der durch Spannen 
20 der Konen die Schleifhulse radial festlegt. Ein solcher handelsiiblicher 
Schleifbandkorper ist beispielsweise im Werkzeugkatalog 93/94 der Fa. 
Hch. Perschmann GmbH, Braunschweig, beschrieben. 

Fur die Bearbeitung von SchweiBnahten, zum Flachenschleifen, zum 
25 Entrosten und GuBputzen sind Facherschleif scheiben fur den Einsatz an 
Winkelschleifmaschinen bekannt, bei denen der Besatz aus Schleiflamellen 
stirnseitig auf einer Scheibe angeordnet ist. Solche Scheiben sind 
beispielsweise unter der Bezeichnung Pferd Polifan im Handel erhaltlich 
und im Werkzeugkatalog 93/94 der Fa. Hch. Perschmann GmbH, Braunschweig, 
30 beschrieben. Diese Scheiben bestehen aus einem Trageteller aus 
Glasfasergewebematten, die axial stirnseitig mit Schleiflamellen 
bestiickt sind und in der Mitte eine iibliche Aufnahmebohrung zur 
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Befestigung an der Abtriebsspindel eines Winkelschleifers aufweisen. 
Glasfasergewebematten werden verwendet, damit sich der Teller mit den 
Lamellen bei angestelltem Werkzeug gleichmaBig abnutzt und einen 
restlosen Verbrauch der Lamellen zulaBt. 

5 

Solche Facherschleifscheiben fur den Einsatz an Winkelmaschinen nach 
vorstehender Bauart sind auch aus DE 195 11 004 CI bekannt. Dort ist als 
Besonderheit hervorgehoben, daB der Trageteller aus Holzspanen oder 
Holzschnipseln bestehen soil en , welche in einem Harzbinder aus 

10 ausgehartetem Phenol harz und Melaminharz eingebettet sein soil en und 
somit einen holzfaserverstarkten Kunststoff ausgebilden. Durch die Wahl 
des Materials soil sich eine besonders kostengiinstige Herstellung 
ergeben. Unter Umweltgesichtspunkten weist aber mogl icherweise gerade 
diese Werkstoffwahl des Tragetellers, der in jedem Fall nach Verbrauch 

15 der Facherschleifscheibe als Abfall zuruckbleibt, eine derzeit 

ungeklarte Situation hinsichtlich der Recyclingfahigkeit des Holz- 
Verbundwerkstoffes auf. 

Aus 'Patent Abstracts of Japan 1 ist bezuglich JP 60 094271 A eine 
20 Pol ierscheibe bekannt, die im wesentlichen den zuvor fur Schleifscheiben 
beschriebenen Aufbau aufweist, bei der jedoch anstelle der 
Schleiflamellen Abschnitte eines textilen Materials" fur das Polieren 
befestigt sind, um mit ahnlichen Maschinen und Bearbeitungsvorgangen ein 
Polieren von Oberflachen zu ermoglichen. 

25 

Aus der DE 89 03 423 Ul ist eine Schleiflamellenscheibe zur Verwendung 
mit Winkelschleifern bekannt, bei der auf einem scheibenformigen Trager 
auf beiden Stirnseiten eine Anzahl von Schleiflamellen angeordnet ist, 
urn einerseits das Bearbeiten von Wandungen relativ schmaler Nuten zu 
30 ermoglichen und andererseits eine erhohte Gebrauchsdauer der Scheibe 
durch Wendbarkeit zu erhalten. Dazu sind die sich jeweils aus 
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schindelartig angeordneten Schleiflamellen zusammensetzenden 
Nutzbereiche wechsel sinnig zueinander orientiert. 



Aus US 5,722,881 A ist ein Lamellenschleifwerkzeug mit einem Besatz an 
5 Schleiflamellen auf dem radial en Umfang bekannt. Dabei sind die 
Schleiflamellen direkt mit Hilfe eines Epoxydharzes auf die radiale 
AuBenseite eines scheibenformigen Tragerkorper s geklebt, wobei der 
scheibenformige Tragerkorper aus einer inneren Blechscheibe und einer 
auBeren Glasfaserscheibe besteht. Zur Befestigung an einem 
10 handelsublichen Winkelschleifer ist die Stahlscheibe in der Mitte mit 
einer AnschweiBmutter versehen. die uber die durch die AuBenseiten der 
Schleiflamellen gebildete Mantel flachen hinausragt. 

Weiterhin ist noch eine andere Ausfuhrungsform beschrieben, bei der der 
15 Tragerkorper aus einem Metal! topf besteht, der auBer einem zentralen 
scheibenformigen Teil mit einer flachen Kropfung einen umgebordelten 
radial auBen liegenden Rand aufweist, auf den wiederum mittels 
Epoxydharz die Schleiflamellen auf geklebt sind. Diese Ausfuhrungsform 
ist zur Montage auf einem herausragenden Wellenstumpf vorgesehen, z.B. 
20 fur den Gebrauch an einer stationaren Schleifmaschine. 



Alle diese bekannten Lamellenschleifwerkzeuge haben besondere 
Einsatzgebiete und erfullen ihre Funktion. Dennoch ist der Einsatz 
sol cher Werkzeuge mit relativ hohem Aufwand bei der Herstellung 
25 verbunden, und durch die im Verhaltnis zum Gesamtmaterial einsatz kurze 
Standzeit entsteht ein relativ hoher Anteil an Abfall beim Gebrauch. 
Wegen der hohen Belastungen durch Fliehkrafte und durch Zugkrafte auf 
den Lame! 1 en wurde bisher auf verringerten Herstell aufwand verzichtet, 
urn die Betriebssicherheit zu gewahrleisten. 

30 

Ein gutes Bei spiel dafur ist in DE 25 01 589 beschrieben. Dort wird zur 
Vermeidung groBer Abfall mengen eine Losung dahingehend vorgeschlagen. 
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daB bei einem rotierenden Schleifwerkzeug in einer recht aufwendig 
hergestellten Nabe insgesamt 6 einzelne Pakete mit jeweils einer 
Vielzahl von Schleif- Oder Schmirgelblattern auswechselbar eingesetzt 
werden konnen. Dabei werden die Schleif- oder Schmirgel blatter jeweils 

5 eines Paketes durch einen kreisringformig gebogenen Haltezapfen 

gehalten, der sich durch entsprechende Ausstanzungen in einem Teil der 
Schleif- oder Schmirgel blatter hindurch erstreckt und sich auBerhalb der 
Ausnehmungen fur die Pakete in einer in der Nabe vorgesehenen Nut 
abstutzt und so die Pakete an Schleif- oder Schmirgelblattern gegen 

10 Davonfliegen durch die Fliehkraft beim Betrieb des Werkzeuges si chert. 
Aufgrund des Konstruktionsprinzips dieses Werkzeugs ist ein extrem hoher 
Fertigungsaufwand fiir zahlreiche Frasungen fur Ausnehmungen und Nuten 
erforderlich. Weiterhin besteht das Werkzeug aus einer Vielzahl von 
Einzelteilen, die eine relative komplizierte Montage bedingen und damit 

15 ein gewisses Unfallrisiko mit sich bringen, wenn die Benutzer selbst 

versuchen, verbrauchte Schleif blatter auszuwechseln. Weiterhin verbleibt 
auch ein nicht unerheblicher Teil der Schleif blatter als Abfallrest, da 
die lochformigen Ausstanzungen in den Schleifblattern zur Aufnahme der 
Haltezapfen einigen Abstand vom Ende des Schleifblattes aufweisen 

20 mussen, damit die Locher nicht ausreiBen und die Schleif blatter im 
Betrieb davonfliegen. 

Weiterhin ist es aufgrund des Konstruktionsprinzips nicht moglich, 
Schleif blatter gleichmaBig auf dem Umfang zu verteilen, da zwischen 
25 jeweils zwei Schleifblattpaketen Wandbereiche in der Nabe verbleiben 
mussen, urn die Krafte von den Haltezapfen aufzunehmen und in die Nabe 
einzuleiten. 



Weiterhin ist in Verbindung mit dem dort offenbarten Werkzeug 
30 ausschlieBlich ein Aufnahmeflansch mit einem Innengewinde zur 

Befestigung auf einer Antriebswelle offenbart. Mangels naherer Angaben 
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kann es sich dabei aus Sicht des Fachmanns wohl nur um das fur solche 
Anwendungen ubliche metrische Gewinde der GroBe M 14 handeln. 



Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, Lamellenschleifwerkzeuge 
5 und entsprechende Hilfsmittel bereitzustellen, bei denen ohne 

Verminderung der Betriebssicherheit ein wirtschaftl icherer , hinsichtlich 
des Abfallanfalls verbesserter Gebrauch und weiterer Anwendungsbereich 
moglich ist. 



10 



